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PRODUKT




Optolnspect3D Calib - SOFTWAREBIBLIOTHEK
ZUM EINMESSEN OPTISCHER SENSOREN

Produkt

In der optischen Qualitatsprifung werden Laserlichtschnitt-, 3D-Streifen-

licht- oder Kamerasensoren vielfaltig eingesetzt. Durch eine Kombination

mit prazisen Achsen zur Bewegung von Sensoren lassen sich Messsyste-

me flr die Prifung dimensioneller Merkmale realisieren. Einfache Geo- 4:—"
Sensor
Drehachse auBen

metriemerkmale kdnnen dabei innerhalb des Messbereichs eines Sensors

ausgewertet werden, z. B. die Breite eines Spalts. Komplexere Merkmale,
wie z. B. der Rundlauf einer Zylinderflache in Bezug zu einer Achse (siehe
Skizze) hingegen erfordern eine exakte Kenntnis der raumlichen Lage der
Sensoren und Achsen zueinander, um die Daten der Sensoren in ein ge-

meinsames Koordinatensystem transformieren zu konnen. Hierfir bieten

die Funktionen der Softwarebibliothek Optolnspect3D Calib eine Lésung. _— =

B Beschreibung der Messanordnung als ein parametrisches Modell,
Sensoren und Achsen werden jeweils durch Koordinatensystem
reprasentiert

B Transformationen beschreiben deren raumliche Lage zueinander

B Einmessmethode ermittelt Transformationsparameter durch
Messungen eines Kalibrierkorpers

B Parameterbestimmung erfolgt durch iterative numerische Minimie-
rung der Abweichungen zwischen Messpunkten und Modell

B Ergebnis: rdumliche Lagebeschreibung fir Sensoren und Achsen

B flexible Methode und Funktionen zum Einmessen von optischen
Sensoren und Bewegungsachsen einer Messanordnung

B Transformation von Einzelsensordaten in gemeinsames Koordinatensys-
tem ermdglicht eine absolute Messung (keine vergleichende Messung
gegen Meisterteil)

B Rickfuhrbarkeit der Messung auf ein nationales Langennormal

eine reproduzierbare Bauteilaufspannung ist nicht mehr erforderlich
B Einmessen substituiert aufwendiges und prazises Justieren der Kompo-
nenten (z. B. bei Sensortausch)

B Einmessprozess vollstandig automatisierbar
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